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1 目的   

为保证田湾核电站 7、8号机组反应堆厂房安全壳模板体系构配件的采购满足国家

有关标准、现场施工要求，特制定本采购技术规格书。 

2 适用范围 

本采购技术规格书适用于田湾核电站 7、8号机组反应堆厂房安全壳模板体系构配

件的采购。 

3 参考文件 

热轧型钢                                                   GB/T706-2016 

热轧钢棒尺寸、外形、重量及允许偏差                        GB/T 702-2017 

热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差                GB/T 709-2019 

钢结构焊接规范                                            GB 50661-2011 

钢结构工程施工质量验收标准                                GB 50205-2020 

建筑施工模板安全技术规范                                   JGJ 162-2008 

《胶合板采购技术规格书》                           XX-HXNPD-JSZX-CG-006 

《木材采购技术规格书》                             XX-HXNPD-JSZX-CG-007 

4 先决条件 

在对安全壳模板体系构配件采购前要按照要求建立合格供应商清单，并组织对合

格供应商进行评审，合格后方可采购。 

5 技术要求 

5.1 安全壳模板体系 

田湾核电站 7、8号机组核岛反应堆厂房安全壳标准筒身模板采用钢木组合爬升模

板体系。模板面板为 18 厚双面覆膜胶合板，木龙骨采用 H20 工字木，钢主龙骨采用双

肢 10a 槽钢，次龙骨为双肢 12 号槽钢，模板支撑系统采用高强拉杆对拉+侧向支撑固

定的方式。 

5.2 安全壳模板系统配件 

5.2.1 高强拉杆（15.0  15/17） 

材料及性能：40 级钢压轧制作； 

在标准安装条件下，荷载值满足一下要求： 

允许值：120kN（安全设计系数：1.6:1）； 

破坏值：195kN； 

B B 
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5.2.2 猪尾巴埋筋（15.0） 

材料及性能：40 级钢压轧制作； 

带深度检查标识； 

在标准安装条件下，荷载值满足一下要求： 

允许值：120kN（安全设计系数：1.6:1）； 

破坏值：195kN； 

 

5.2.3 止动埋片（15.0 16cm） 

材料及性能：40 级钢压轧制作； 

带深度检查标识； 

在标准安装条件下，荷载值满足一下要求： 

允许值：120kN（安全设计系数：1.6:1）； 

破坏值：195kN； 

 

止动埋片 A 
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止动埋片 B 

5.2.4 可焊套筒（15.0  不带翼缘） 

螺纹要求：满足 15.0 高强拉杆螺纹的尺寸标准； 

在标准安装条件下，荷载值满足一下要求： 

允许值：120kN（安全设计系数：1.6:1）； 

破坏值：≥拉杆破坏荷载（≥195kN）； 

   

5.2.5 可焊套筒（15.0  带翼缘） 

螺纹要求：满足 15.0 高强拉杆螺纹的尺寸标准； 

外形尺寸：长 100mm，高 130mm，焊缝高度大于 4mm，焊缝长度不小于 126mm； 

在标准安装条件下，荷载值满足一下要求： 

允许值：120kN（安全设计系数：1.6:1）； 

破坏值：≥拉杆破坏荷载（≥195kN）； 
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5.2.6 悬挂定位锥体（15.0  5cm） 

外形尺寸：长度 11cm，直径 5cm。 

 

5.2.7 爬升锥（15.0  5cm） 

外形尺寸：长度 17cm，直径 6cm，对边宽度 41mm； 

1）实际使用工况允许设计指标： 

允许垂直荷载≥70KN；（安全系数＞2） 

允许水平荷载≥80KN；（安全系数＞2） 

2）破坏抗拉和抗剪承载力： 

破坏抗剪承载力：不低于 200kN； 

破坏抗拉承载力：不低于 160kN； 

 

5.2.8 拉结盘（15.0  5cm） 

外形尺寸：高度 6cm，直径 12cm，对边宽度 27mm； 

与高强拉杆、定位锥体和拉结锥体配合使用,组合使用后破坏荷载不小于 195kN。 

 

5.2.9 拉结锥（15.0  5cm） 

B 

B 
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模板拉结锥体，与高强拉杆和拉结盘配合使用,用于拉结模板，组合使用后破坏荷

载不小于 195kN。 

5.2.10 双面覆膜胶合板（18mm） 

安全壳用 18mm 胶合板除满足事业部《胶合板采购技术规格书》XX-HXNPD-JSZX-

CG-006 外，还应满足以下要求： 

1）顺纹弹性模量不小于 10048N/mm2，横纹纹弹性模量不小于 7452N/mm2，顺纹静

曲强度不小于 40 N/mm2，横纹静曲强度不小于 34 N/mm2，胶合强度不小于 1.67MPa，含

水率 10±2%。 

2）酚醛胶水、抗候抗沸符合标准 EN 314-2/class 3 的相关要求。 

3）周转次数不少于 40 次。 

4）覆膜胶合板正、反面的覆膜厚度均不小于 220g/m2，磨穿转数应不小于 2100。

双面覆膜胶合板底板结构为 1.4mm 的薄层结构,共 13 层结构, 抗化学物质及混凝土的

腐蚀,并且应防菌防虫,高压沸煮 6小时不脱胶，面板边缘四周用特殊的防水材料进行

封边处理。 

5.2.11 木工字梁 

安全壳用 H20 木工字梁除满足事业部《木材采购技术规格书》XX-HXNPD-JSZX-CG-

007 外，还应满足以下要求： 

1）破坏弯矩不低于15kN·m；破坏剪力不低于20kN；抗弯刚度：450kNm2； 

2）长度误差0~10mm；截面尺寸误差±1mm；端部设有保护头。 

5.2.12 其他构配件 

其他细部构件和零配件应保证可与安全壳模板体系配套使用。 

6 检验验收 

高强拉杆、猪尾巴埋筋、可焊套筒、拉结盘和拉结锥进场后配套进行拉伸试验、

抗弯和抗剪试验，验收标准应符合本采购技术规格书第 5 条中相关规定，每批验收前

抽样 1‰且不少于 3套进行试验（不包含在进场数量之内）。 

胶合板进场后进行含水率、胶合强度、静曲强度和弹性模量进行复验，验收标准

应符合本采购技术规格书第 5 条的相关规定，抽样方案详见《胶合板采购技术规格

书》XX-HXNPD-JSZX-CG-006。 

 

B 
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各类构件分批分类按一定数量包装，并标明型号、数量等，标志牌要保证不易破

损。 

构件运输前进行整体包装，要保证各类构件在运输过程中无变形、损坏及遗漏。 

交货状态按构件清单所列构件进行交货，对构件种类、数量、质量等进行验收，

并提供有关文件。 

每批构件均应标识清晰，现场按相关国内国外规范规定和相关工作程序验收。 

7 包装和运输 

货物应牢固包装，并依据运输过程和储存地点的气侯条件以及货物的具体情况，

采取适当的措施，以便能经受住长途陆运或海运以及装卸中的多次搬运，确保货物在

不受任何损伤或侵蚀的条件下运抵交货地点。 

货物由于包装不当或保护措施不够而被损坏或遗失，供方应负责维修、更换或者

补偿。 

每一个包装箱内都应含有装箱清单两份。 

供方发货应提前一周以传真方式通知买方，并以最适宜保护产品性能、质量的运

输方式将产品运至指定交货地点，供方保证在运输途中，产品的质量不发生任何变

化。 

8 质保等级 

不适用 

9 提交文件 

产品使用说明书； 

产品进场检验报告、复验报告； 

生产该批次构件母材的各种试验报告书（对每批母材都要进行化学成分检查）； 

材料出厂验收证明书； 

材料机械性能（屈服点、抗拉强度、延伸率）数据分析报告书； 

外观检查报告； 

尺寸检查报告（直径、厚度、长度、重量）； 

以上需厂家提供的文件必须是 3份原件，所有资料的提供必须为中文文件并提供

电子版本。 

 














